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As a core component of the Snapmaker 3D Printer, the Snapmaker Dual Hot Ends help the left and right
extruder melt the filament. The hot ends are fully-assembled and can be easily replaced.

Als Kernkomponente des Snapmaker 3D-Druckers helfen die Snapmaker dualen heien Enden dem linken
und rechten Extruder beim Schmelzen des Filaments. Die heilen Enden sind komplett montiert und lassen sich
leicht austauschen.

En tant que composants clés de limprimante 3D Snapmaker, les hotends doubles Snapmaker aident les
extrudeuses gauche et droite a fondre le filament. Les hotends sont entiérement assemblés et peuvent étre
facilement remplacés.

Los extremos calientes dobles Snapmaker, uno de los componentes principales de la impresora 3D Snapmaker
,ayudan a que los extrusores izquierdo y derecho fundan el filamento. Los extremos calientes se encuentran
totalmente ensamblados y se pueden reemplazar facilmente.

Essendo componenti centrali della stampante 3D Snapmaker, i doppi hot end permettono all'estrusore destro

e sinistro di fondere il filamento. Gli hot end sono completamente assemblati e facili da sostituire
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You need to replace the hot end when:

« you have a specific need for a certain nozzle diameter or nozzle hardness, which cannot be met by the hot
end (with 0.4 mm brass nozzle) that comes with your Snapmaker ;

« the nozzle becomes clogged with unremovable blockage or shows clear signs of wear and tear, leading to
inadequate filament coming out of the nozzle or no filament coming out at all.

Sie mussen das heile Ende ersetzen, wenn:

+ Sie einen bestimmten Disendurchmesser oder eine bestimmte Disenharte benétigen, welche das mit lhrem
Snapmaker gelieferte heille Ende (mit 0,4 mm Messingduse) nicht erfiillen kann;

+ die Duse durch eine nicht zu entfernende Verstopfung verstopft ist oder deutliche VerschleiRerscheinungen
aufweist, was dazu fuhrt, dass nur unzureichend oder gar kein Filament aus der Dise kommt.

Vous devez remplacer le hotend dans les cas suivants:

+ vous avez un besoin spécifique de buse d'un certain diametre ou d'une certaine dureté, qui ne peut étre satisfait
par le hotend (avec buse en laiton, 0,4 mm de diameétre) fourni avec votre Snapmaker;

- la buse est obstruée par un bouchon inamovible ou présente des signes évidents d'usure, empéchant le
filament de sortir correctement de la buse ou ne le laissant pas sortir du tout.

Tendra que reemplazar un extremo caliente cuando:

+ necesite especificamente un cierto diametro de boquilla o una cierta dureza de boquilla que sean diferentes
a los del extremo caliente (con boquilla de latén de 0,4 mm) que incluye su Snapmaker;

+ la boquilla se tapone con una obstruccion que no pueda eliminar o muestre signos evidentes de desgaste,
lo cual provocard que el filamento que sale de la boquilla sea inadecuado o que no salga nada de filamento.

Occorre sostituire I'hot end quando:
+ se hai un'esigenza specifica per un determinato diametro o durezza dell'ugello, ma & impossibile soddisfarla
con I'hot end (con ugello in ottone da 0,4 mm) fornito da Snapmaker;
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+ l'ugello e intasato da un'ostruzione non rimovibile o mostra chiari segni di usura, con conseguente uscita di
filamento inadeguata dall'ugello o assenza di filamento.

LUTZ8RA, (REEEHRAR:
- WIEEORAMEEEF TR, BB Snapmaker BIFRERASE (AR 0.4mm EHREN) ;

- HBEHIM LB EER B EER, SEEMTEFHASFTHTEN.

ROZEICIFRY NIV REZRT I2UEDHD £,

« BEEVOD Snapmaker IO Ry fITY R (0.4mm Bl L) TIRBES LRV / ZILER/ X)L
BEEZHELT 555,

c JZXNDFEEDDEDRRIT AL oD ERECPRITOIMENBEET., / ANHS5T1 AV IHELL
HEWNHBWEFE> T CHTIHRWES,

CH2at 22 22 RAASE mrefofF BLICH:

+ Snapmaker 2t &7 D3 LIR= HAE (04mm & =
ZET EHs| QAL

+ 50| M7 27tse HoHS 2 US|H E[PL 0p2 o Yot WSt LIEHL L E0l|l M 2 Ee Ul ET} LR
2Lt HtHE T otof LteX| ghe ER .

A
H
oo
Hu
rir
[
1M
met
4>
£Q
mir
am
0z
H’
L
vl
oy
o
-
H’
A




| Verwendung | Utilisation | Uso | Utilizzo

Usage i emri | e | 1suy

Prepare the new hot end for replacement. The left and right hot end apply to the left and right extruder,
respectively.

Bereiten Sie das neue heile Ende firr den Austausch vor. Das linke und das rechte heile Ende sind jeweils
fir den linken bzw. rechten Extruder bestimmt.

Apprétez le nouveau hotend pour le remplacement. Les hotends gauche et droite s'appliquent respectiverment
aux extrudeuses gauche et droite.

Prepare el nuevo extremo caliente para el reemplazo. Los extremos calientes izquierdo y derecho se colocan
en los extrusores izquierdo y derecho respectivamente.

Preparare il nuovo hot end da sostituire. Gli hot end sinistro e destro si applicano rispettivamente allestrusore
sinistro e destro.
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2.

If the extruder is already loaded with filament, follow these steps to unload the filament:

Wenn der Extruder bereits mit Filament gefllt ist, gehen Sie wie folgt vor, um das Filament zu entladen:
Si I'extrudeuse est déja chargée de filament, suivez ces étapes pour décharger le filament :

Si el extrusor ya esta cargado con filamento, siga estos pasos para descargar el filamento:

Se l'estrusore € stato gia caricato con il filamento, seguire questi passaggi per scaricare il filamento:
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2.1 Turn on the printer.

Schalten Sie den Drucker ein.
Mettez I'imprimante sous tension.
Encienda la impresora.
Accendere la stampante.
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2.2 On the Touchscreen, tap Control > Extruder, slide to set the target temperature for the left or right
extruder, and then tap Heat.




Tippen Sie auf dem Touchscreen auf Steuerung > Extruder, schieben Sie, um die Zieltemperatur flr den
linken oder rechten Extruder einzustellen, und tippen Sie dann auf Heizen.

Sur 'écran tactile, appuyez sur Contréle > Extrudeuse, défiler pour définir la température cible de
I'extrudeuse gauche ou droite, puis appuyer sur Chauffer

En la pantalla tactil, pulse en Control > Extrusor, deslice para establecer la temperatura objetivo del
extrusor izquierdo o derecho y luego pulse en Calor.

Sullo Schermo a sfioramento, toccare Controllo > Estrusore, scorrere per impostare |la temperatura
desiderata per l'estrusore sinistro o destro, quindi toccare Riscalda.
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Each type of filament requires a different heating temperature. It is recommended to consult
the information provided by the filament manufacturer for more detailed instructions.

Jede Art von Filament erfordert eine andere Heiztemperatur. Es wird empfohlen, die Informationen
des Filamentherstellers zu Rate zu ziehen, um genauere Anweisungen zu erhalten.

La température de chauffage varie selon le type de filament. Il est recommandé de consulter
les informations fournies par le fabricant du filament pour obtenir des instructions plus détaillées.

Cada tipo de filamento requiere una temperatura de calentamiento diferente. Se recomienda




consultar la informacion proporcionada por el fabricante del filamento para obtener
instrucciones mas detalladas

Ogni tipo di filamento richiede una temperatura di riscaldamento diversa. Per istruzioni pit
dettagliate, consultare le informazioni fornite dal produttore del filamento.
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2.3 When the extruder reaches the target temperature, tap Unload. Wait for about 20 seconds, and then
tap Stop Unloading.

Wenn der Extruder die Zieltemperatur erreicht hat, tippen Sie auf Entladen. Warten Sie etwa 20 Sekunden,
und tippen Sie dann auf Entladen stoppen.

Lorsque l'extrudeuse atteint la température cible, appuyez sur Décharger. Attendez environ 20 secondes,
puis appuyez sur Arréter le déchargement.

Cuando el extrusor alcance la temperatura objetivo, pulse en Descargar. Espere unos 20 segundos y
luego pulse en Detener descarga.

Quando l'estrusore raggiunge la temperatura desiderata, toccare Scarica. Attendere circa 20 secondi,
quindi toccare Interrompi scaricamento.
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Pull the filament out of the filament entry.

Ziehen Sie das Filament aus dem Filamenteingang.
Retirez le filament de l'ouverture pour filaments.

Saque el filamento de la entrada del filamento.

Estrarre il filamento dal relativo ingresso.
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Go back to the home screen and wait for the nozzle temperature shown at the top of the screen to drop
below 40°C (104°F), which takes about 15 minutes.

Wechseln Sie zurlick zum Startbildschirm und warten Sie, bis die Disentemperatur, die oben auf dem
Bildschirm angezeigt wird, unter 40°C gesunken ist, was etwa 15 Minuten dauert.

Revenez a I'écran d'accueil et attendez que la température de la buse indiquée en haut de I'écran revienne
en dessous de 40°C, ce qui peut prendre environ 15 minutes

Vuelva a la pantalla de inicio y espere a que la temperatura de la boquilla que se muestra en la parte superior
de la pantalla baje de 40°C; esto tardara aproximadamente 15 minutos

Tornare alla schermata iniziale e attendere che la temperatura dell'ugello visualizzata nella parte superiore
dello schermo scenda al di sotto dei 40°C. Questa operazione richiedera circa 15 minuti
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Nozzle temperatures can reach up to 300°C (572°F). Always ensure that the nozzle has
cooled to below 40°C (104°F) before proceeding; otherwise, you may get burned. It is
recommended to wear insulated gloves when operating.

Dusentemperaturen kdnnen bis zu 300°C erreichen. Stellen Sie immer sicher, dass die Dise auf
unter 40°C abgekdihlt ist, bevor Sie fortfahren; andernfalls konnen Sie sich verbrennen. Es
wird empfohlen, bei der Bedienung isolierte Handschuhe zu tragen.

La température de la buse peut atteindre jusqu’a 300°C. Assurez-vous toujours que la buse
a refroidi et fait moins de 40°C avant de continuer, sinon, vous risquez de vous brdler. Il est
recommandé de porter des gants isolants lors de ce processus.

Las temperaturas de las boquillas pueden alcanzar hasta 300°C. Asegurese siemprede que la
boquilla se ha enfriado y esta por debajo de los 40°C antes de continuar; de lo contrario,
podria quemarse. Se recomienda usar guantes aislantes para operar.

La temperatura dell'ugello puo raggiungere fino a 300°C. Prima di procedere, assicurarsi
sempre che la temperatura dell'ugello sia inferiore ai 40°C altrimenti c'e il rischio di scottarsi.
Si raccomanda di indossare guanti isolanti durante l'operazione.
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4. On the Touchscreen, tap Control > Move, and move the extruder to approximately 10 cm away from the
nozzle wiper.

Tippen Sie auf dem Touchscreen auf Steuerung > Bewegen und bewegen Sie den Extruder etwa 10 cm vom
Dusenwischer entfernt.

Sur l'écran tactile, appuyez sur Contréle > Déplacer pour déplacer 'extrudeuse a environ 10 cm du racleur
de la buse.

En la pantalla téctil, pulse en Control > Mover y mueva el extrusor a una distancia de aproximadamente
10 cm del limpiador de boquillas.

Sullo Schermo a sfioramento, toccare Controllo > Sposta e spostare I'estrusore a circa 10 cm di distanza
dalla spazzola per la pulizia dell'ugello.
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If you are replacing the right hot end, go to step 6.

If you are replacing the left hot end, go to step 7.

Wenn Sie das rechte heile Ende austauschen, fahren Sie mit Schritt 6 fort.
Wenn Sie das linke heifte Ende austauschen, fahren Sie mit Schritt 7 fort.
Sivous souhaitez remplacer le hotend droit, passez a I'étape 6.

Sivous souhaitez remplacer le hotend gauche, passez a l'étape 7.

Si estd reemplazando el extremo caliente derecho, vaya al paso 6.

Si esta reemplazando el extremo caliente izquierdo, vaya al paso 7.

Se si sostituisce 'hot end destro, passare al passaggio 6.

Se si sostituisce ['hot end sinistro, passare al passaggio 7.
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Use the pink hex key (H2.0) included in the Tool Box to loosen the two screws on the inner side of the extruder
without unscrewing them.

Losen Sie die beiden Schrauben an der Innenseite des Extruders mit dem rosa Inbusschlissel (H2.0) aus
der Werkzeugbox, ohne sie herauszudrehen.

Utilisez la clé hexagonale rose (H2.0) incluse dans la boite a outils pour desserrer les deux vis situées sur
la paroi intérieure de I'extrudeuse sans les dévisser.

Use la llave hexagonal rosa (H2.0) incluida en la caja de herramientas para aflojar los dos tornillos del lado
interno del extrusor sin desatornillarlos.

Utilizzare la chiave esagonale rosa (H2.0) inclusa nella cassetta degli attrezzi per allentare le due viti sul lato
interno dell'estrusore senza svitarle.
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Hold the hot end with one hand to prevent it from falling off automatically, and gently push outward to open
the extruder’s side cover with the other hand.

Halten Sie das heille Ende mit einer Hand fest, damit es nicht automatisch herunterfallt, und driicken Sie mit
der anderen Hand vorsichtig nach aullen, um die seitliche Abdeckung des Extruders zu 6ffnen.
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Avec une main, tenez le hotend pour 'empécher de tomber automatiquement et poussez doucement vers
I'extérieur avec I'autre main pour ouvrir le couvercle latéral de I'extrudeuse.

Sujete el extremo caliente con una mano para evitar que se caiga automaticamente, y empuje hacia fuera
con suavidad para abrir la cubierta lateral del extrusor con la otra mano.

Tenere I'hot end con una mano per evitarlo di cadere automaticamente e spingere delicatamente verso
l'esterno per aprire il coperchio laterale dell'estrusore con l'altra mano.
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6.3 Rotate the thumb wheel on the right extruder counterclockwise with one hand to loosen the hot end

while holding the hot end sock and pulling it downwards gently with the other hand until you can remove
the hot end.

Drehen Sie das Randelrad am rechten Extruder mit einer Hand gegen den Uhrzeigersinn, um das heile

Ende zu losen, wahrend Sie die Abdeckung fir Heizblock festhalten und sie mit der anderen Hand
vorsichtig nach unten ziehen, bis Sie den Heizblock entfernen kdnnen.

Avec une main, faites tourner la molette de I'extrudeuse droite dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre pour desserrer le hotend tout en tenant la chaussette hotend et en la tirant doucement vers le
bas avec I'autre main jusqu'a I'enlevement du hotend.

Rote la rueda de pulgar del extrusor derecho en sentido acon una mano para aflojar el extremo caliente
mientras sujeta la cubierta de bloque caliente y tira de ella hacia abajo con suavidad con la otra mano
hasta que pueda retirar el extremo caliente.

Con una mano, ruotare la rotellina di regolazione dell'estrusore destro in senso antiorario per allentare
I'hotend. Con l'altra mano, tenere la presa hotend e tirarla delicatamente verso il basso finché sara possibile
rimuovere I'hotend.
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6.4 Hold the new hot end and push it upwards while rotating the thumb wheel clockwise to secure it to
the standard position shown below.

Halten Sie das neue heifle Ende und driicken Sie es nach oben, wéhrend Sie das Réndelrad im
Uhrzeigersinn drehen, um das heile Ende in der unten gezeigten Standardposition zu sichern.

Tenez le nouveau hotend et poussez-le vers le haut tout en tournant la molette dans le sens des aiguilles
d'une montre pour le fixer dans la position standard indiquée ci-dessous

Sujete el nuevo extremo caliente empujéndolo hacia arriba mientras rote la rueda de pulgar en sentido
horario para fijarlo en la posicion estandar que se muestra a continuacion.

Tenere il nuovo hot end e spingerlo verso |'alto mentre ruotare la rotellina di regolazione in senso orario
g per fissare 'hot end nella posizione standard mostrata qui sotto
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Close the extruder’s side cover. When finished, go to step 8.

SchlieRBen Sie die seitliche Abdeckung des Extruders. Wenn dies erledigt ist, fahren Sie mit Schritt 8fort.
Fermez le couvercle latéral de I'extrudeuse. Lorsque vous avez terminé, passez a |'étape 8.

Cierre la cubierta lateral del extrusor. Cuando haya acabado, vaya al paso 8.

Chiudere il coperchio laterale dell'estrusore. Al termine, passare al passaggio 8.
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7.1 Use the pink hex key (H2.0) included in the Tool Box to loosen the two screws on the inner side of the extruder
without unscrewing them.

Losen Sie die beiden Schrauben an der Innenseite des Extruders mit dem rosa Inbusschliissel (H2.0) aus
der Werkzeugbox, ohne sie herauszudrehen.

Utilisez la clé hexagonale rose (H2.0) incluse dans la boite a outils pour desserrer les deux vis situées sur
la paroi intérieure de l'extrudeuse sans les dévisser.

Use la llave hexagonal rosa (H2.0) incluida en la caja de herramientas para aflojar los dos tornillos del lado
interno del extrusor sin desatornillarlos.

Utilizzare la chiave esagonale rosa (H2.0) inclusa nella cassetta degli attrezzi per allentare le due viti sul lato
interno dell'estrusore senza svitarle.
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Hold the hot end with one hand to prevent it from falling off automatically, and gently push outward to open
the extruder’s side cover with the other hand.

Halten Sie das heile Ende mit einer Hand fest, damit es nicht automatisch herunterféllt, und driicken Sie mit
der anderen Hand vorsichtig nach aullen, um die seitliche Abdeckung des Extruders zu 6ffnen.

Avec une main, tenez le hotend pour 'empécher de tomber automatiquement et poussez doucement vers
I'extérieur avec I'autre main pour ouvrir le couvercle latéral de I'extrudeuse

Sujete el extremo caliente con una mano para evitar que se caiga automaticamente, y empuje hacia fuera
con suavidad para abrir la cubierta lateral del extrusor con la otra mano.




Tenere I'hot end con una mano per evitarlo di cadere automaticamente e spingere delicatamente verso
l'esterno per aprire il coperchio laterale dell'estrusore con l'altra mano.
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Hold the hot end sock and pull it downwards gently to remove the hot end.

Halten Sie die Abdeckung fiir Heizblock und ziehen Sie sie vorsichtig nach unten, um den Heizblock zu entfernen.

Tenez la chaussette hotend et tirez-la doucement vers le bas pour retirer le hotend.
Sujete la cubierta de bloque caliente y tire de ella hacia abajo con suavidad para retirar el extremo caliente.

Per rimuovere I'hotend, tenere la presa hotend e tirarla delicatamente verso il basso.
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7.4 Hold the new hot end and push it upwards to the standard position shown below with one hand, and then
close the side cover with the other hand.

Halten Sie das neue heile Ende und driicken Sie es mit einer Hand nach oben in die unten gezeigte
Standardposition, und schliefen Sie dann die Seitenabdeckung mit der anderen Hand.

Avec une main, tenez le nouveau hotend et poussez-le vers le haut pour le fixer dans la position standard
indiquée ci-dessous. Puis, fermez le couvercle latéral avec l'autre main.

Sujete el nuevo extremo caliente y empujelo hacia arriba con una mano hasta la posicion estandar que se
muestra a continuacion, y luego cierre la cubierta lateral con la otra mano.

Tenere il nuovo hot end e spingerlo verso l'alto nella posizione standard mostrata qui sotto con una mano
e poi chiudere il coperchio laterale con l'altra mano.

—F@ ERNFRGE TEFTRIREMLE, —F& LT,
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8. Tighten the two screws on the extruder using the hex key.

Ziehen Sie die beiden Schrauben am Extruder mit dem Inbusschlissel fest
Serrez les deux vis de I'extrudeuse a I'aide de la clé hexagonale

Apriete los dos tornillos del extrusor con la llave hexagonal

Serrare le due viti sull'estrusore con la chiave esagonale

A L BURFHEFTEN L ERRUR 2,
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9.

28

Redo Heated Bed Leveling, Z Offset Calibration and XY Offset Calibration.

Wiederholen Sie die Nivellierung des beheizten Betts, die Z-Ausgleich-Kalibrierung und die XY-Ausgleich-
Kalibrierung.

Procédez a nouveau au nivellement du lit chauffant, au calibrage du décalage Z et au calibrage du décalage XY.
Vuelva a nivelar la cama caliente y calibre la compensacién Z y la compensacion XY.

Ripetere il livellamento del piano riscaldato, la calibrazione dell'offset Z e dell'offset XY.
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E=—RRYRLARYYI ZF Ty hFrUTL—a3 o XY ATy bFvUTL—2a EHBE
EELE T

It E H= e

ZENBFEIXY S

Sx

2HS MAARLICEH.




| Ressourcen | Ressources | Recursos

Resources riose | %5 [ 1v—x | 1z

If you need help when using your Snapmaker, feel free to contact us:

Wenn Sie Hilfe bei der Verwendung Ihres Snapmaker benétigen, wenden Sie sich bitte an uns:
Si vous avez besoin d'aide pour utiliser votre Snapmaker, n’'hésitez pas a nous contacter :

Si necesita ayuda al utilizar su Snapmaker, no dude en contactar con nosotros:

Per ulteriore assistenza sull'utilizzo di Snapmaker, contattarci con il seguente indirizzo:
WNRAIRTEEEF Snapmaker BB EI 7EMIBIE, WODREARTEX AT

Snapmaker D CFIBICH T > THEDNMERIFEIE. BRIBFICTEE LTV,
Snapmaker AFE E0| £30| BREIAIH SAMEX| 22FA|7| HIRfLICE.

https://support.snapmaker.com
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For information on how to prevent nozzle clogging or how to unclog nozzles, go to our Support website:

Informationen zur Vermeidung oder Beseitigung von Disenverstopfungen finden Sie auf unserer Support-Website:

Pour obtenir des informations sur la prévention du colmatage des buses ou sur le débouchage des buses,

consultez notre site web d'assistance :

Para obtener informacién sobre cémo evitar que se atasquen las boquillas o como desatascar las boquillas,

visite nuestra pagina web de ayuda:

Per informazioni su come evitare l'intasamento degli ugelli o su come liberarli, visitare il nostro sito web di supporto:
N T RN R E S AN AT FE I, 1SRRI (https://wiki.snapmaker.cn/)
JZNDFEEDEHIES 2HER. / AINDEEDZRETBFECOVTIE Y R—bDTTTHA b
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Share anything you want with other Snapmaker users in our community:

Teilen Sie alles, was Sie méchten, mit anderen Snapmaker-Benutzern auf unserem Forum:
Partagez dans notre communauté tout type de contenu avec les autres utilisateurs de Snapmaker :
Comparta sus opiniones con otros usuarios de Snapmaker en nuestro foro:

Condividi idee e tanto altro con gli utenti della community Snapmaker:

{RA] ATEBAINH X B 5 EHAh Snapmaker FAF —#2337:

CEBE% Snapmaker DA 2 =74 DO I—H—rHFLTLEI L,

F{FLIE|O| A CHE Snapmaker ALEXt2t Yot HEE SRIAL .

https://snapmaker.com/community
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